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O Pro Ascobloc

Od 1996 roku w Pro Ascobloc udowadniamy, ze w obrébce stali
granica miedzy rzemiostem a inzynierig przebiega tam, gdzie liczy
sig detal. Dysponujac jednym z najnowoczesniejszych parkéw
maszynowych w regionie, oddajemy do Twojej dyspozycji pefen
cykl produkeyjny: od koncepcji, przez precyzyjne ciecie laserowe

i giecie, az po zaawansowane spawanie zrobotyzowane

i szlifowanie.

Dlaczego liderzy rynkowi wybieraja Pro Ascobloc?

Kultura techniczna: Gwarantujemy rygorystyczne tolerancje
wymiarowe do = 0,1 mm (wg ISO 2768-1), co czyni nas natural-
nym wyborem dla sektoréw medycznego, HVAC, farmaceutycz-
nego, FMCG czy automotive.

Certyfikowana jako$é: Pracujemy na stali austenitycznej i kwa-
soodpornej najwyzsze] jakosci (1.4301, 1.4305). Zapewniamy
petna identyfikowalno$¢ materiatowa oraz procesy zgodne
z1SO 9001:2015.

Higiena i estetyka: Specjalizujemy sie w wykoriczeniach
spetniajagcych surowe normy sanitarne. Nasze spoiny charakfe-
ryzuja sie wyjatkowa tatwoscia czyszczenia, a unikalne techniki
brandingu, w tym precyzyjne trawienie, pozwola nada¢ Twoim
produktom ekskluzywny, techniczny charakter.

Doswiadczenie zweryfikowane przez przemyst

Nasze kompetencje budujemy od dekad, dostarczajac zaawanso-
wane rozwiazania tam, gdzie stal musi pracowa¢ w ekstremalnych
warunkach.

Jako wieloletni producent wyposazenia dla branzy HoReCa
oraz zaufany dostawca komponentéw dla lideréw rynku techno-
logicznego (m.in. czesci do piecéw DEBAG) wiemy, jak faczyc
masowa skale z precyzja wykonania.

Wsparcie 360°: Nie jestesmy wylacznie wykonawca. Jestesmy Two-
im dziatem R&D. Pomagamy w opracowaniu dokumentacji, wdraza-
my optymalizacje kosztowe i prowadzimy rygorystyczny controlling
na kazdym etapie serii.
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Projektowanie
i inzynieria

Twéj pomyst zamieniamy w gotowa
dokumentacje techniczng, zanim
cokolwiek trafi na hale

Oferujemy pefne opracowanie technologiczne: od projektu 3D,
przez dobér materiatéw i technologii obrébki, po prototyp

i wdrozenie do produkcji. Pracujemy na najnowszym oprogra-
mowaniu CAD (Autodesk Inventor), ktére pozwala nam szybko
wychwytywaé bledy konstrukcyjne i optymalizowaé detale
pod katem kosztéw wytwarzania.

Wspdtpracujemy zaréwno z klientami, kiérzy przychodza z goto-
wym rysunkiem technicznym, jak i z tymi, kiérzy maja wyfacznie
pomyst, lecz oczekuja gotowego rozwiazania.




Kompleksowa realizacja
projektow
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Ustuga ta obejmuje wdrozenia produkcyjne, aktualizacje
danych, controlling oraz doradztwo w zakresie optymalizacji
proceséw technologicznych, gwarantujac efektywna realizacje
kazdego zlecenia w modelu kooperacji przemystowe;

z Pro Ascobloc.

Co zyskujesz?

Dokumentacje w petni gotowa do natychmiastowej
produkcji
Bez poprawek i bez niepotrzebnych domystéw

Eliminacje btedéw juz na bardzo wczesnym etapie
projektu
Zanim powstang jakiekolwiek koszty

Jednego partnera catkowicie odpowiedzialnego
za caly proces
Od pierwszej koncepcji az po gotowy detal produkiu
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Obrobka skrawaniem

Detal idealny - nie tylko z wygladu,
ale takze z tolerancja zgodna
z Twoja dokumentacja

Posiadamy centra tokarskie i frezarskie CNC. Obstugujemy zaréwno
detale mafoseryjne, jak i produkcje wielkoseryjna. Wieloosiowe
maszyny obrébcze pozwalaja nam wykonywaé skomplikowane
geometrie w jednym zamocowaniu — co skraca czas produkgji,
zwieksza powtarzalno$é i zapewnia atrakcyjno$é cenowa.

Toczenie CNC

Watki, tuleje, sworznie, ztaczki. Wszystko, co obrotowo-symetrycz-
ne, wychodzi z maszyny gotowe: z gwintem, rowkiem i wymiarem
wewnetrznym zwykle w jednym zamocowaniu. Mniej operacji to
krétszy termin i nizszy koszt sztuki, a przy podawaniu materiatu
z preta réznica ro$nie z kazda kolejna setka detali. Tolerancje i chro-
powato$é utrzymujemy na poziomie, kiéry w wielu zastosowaniach
pozwala pomina¢ szlifowanie.

Skala i doktadnosé

Wykonujemy zaréwno obrébke gabarytowa i zgrubna, jak i dokfad-
ne operacje wykarczajace. Dobieramy parametry pracy odpowied-

Nasze centra tokarskie

nio do oczekiwanej klasy dokfadnosci i jakosci powierzchni.
Materiaty i detale

Obrabiamy m.in. rury, watki i prety z réznych materiatéw konstrukcyj-
nych, optymalizujac proces pod katem wtasciwosci surowca
i wymagan technicznych.

Frezowanie CNC

Tu liczy sie swoboda ksztattu: korpusy, ptyty, obudowy, kieszenie,
powierzchnie krzywoliniowe. Wystarczy model 3D, a reszte robi
program. Obrébka w kilku osiach oznacza kilka stron detalu najcze-
$ciej w jednym ustawieniu, wiec nie kumuluja sie bfedy baz, a Ty
otrzymujesz cze$¢ zgodna z rysunkiem od pierwszej sztuki. Spraw-
dza sie tam, gdzie termin jest krétki, a geometria nietypowa:
prototypy, oprzyrzadowanie, krétkie i $rednie serie.

Materiaty

Obrabiamy szeroki zakres materiatéw, w tym tworzywa sztuczne
oraz metale, takie jak stal nierdzewna, aluminium i mosigdz. Parame-
try procesu dobieramy indywidualnie do wtagciwosci materiatu.
Jakos¢ i powtarzalno$é

Proces frezowania jest zoptymalizowany pod katem zgodnosci

z wymaganiami technicznymi oraz stabilnosci wymiarowej w cafej
serii produkeyjne;.

Okuma LT-2000 EX / Okuma LB3000 EX MYC950 / Okuma LB15 / Okuma GENOS L300 E-M / Okuma GENOS L200 E-M

Doosan Lynx 2100LM / Doosan Lynx 220LM / Doosan Lynx 2100LY

Nasze centra frezarskie

Hurco VMX 60 SRTi / Hurco VMX 42 SRTi / Hurco VMX 42t / Hurco BMC 4020 / Hurco VM1 / Haas Mikron VCE 750
Doosan DNM 5700




Lokuma

Tokarka

maksymalna $rednica: 420 mm

Tokarka

maksymalna dtugos¢ detalu: 510 mm

glowica na narzedzia state i obrotowe

liczba narzedzi w glowicy: 12 maksymalna $rednica: 210 mm

dtugos¢ toczenia (odlegtos¢ miedzy
czotami wrzecion): 990 mm

dwie gfowice narzedziowe po 16 gniazd narzedziowych

podajnik prefa ($rednica od 5 do 52 mm)

zakres osi Y=95 mm

Frezarka

maksymalna wielko$¢ obrabianego detalu
0$ X 1525 mm
o$Y 660 mm
08 Z 610 mm Frezarka
0§ B - uchyt £ 92°
0§ C - obrét 360°

maksymalna wielko$¢ obrabianego detalu
0$ X 1050 mm
pojemno$¢ magazynu narzedzi: 40 0é Y 570 mm

0§ Z 510 mm

wymiary stofu: 1675 x 660 mm

automatyczny pomiar narzedzia

dodatkowa 4. i 5. 0§

wymiary stotu: 1300 x 570 mm

pojemno$¢ magazynu narzedzi: 30
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Giecie

Giecie blach, rur i profili —
precyzja ksztattu w kazdej serii

Gwarantujemy sto procent powtarzalnosci katéw giecia.
Doskonate parametry techniczne zapewniamy przy kazdej serii:
od pojedynczego prototypu po tysiace sztuk. Nasze mozliwosci
technologiczne to gwarancja najwyzszej precyzji wykonania.

— seryjna produkcja w trybie 100%
automat!

Szukasz bezkompromisowej wydajnosci i idealnej powtarzalnosci

przy duzych seriach? Poznaj Salvagnini P4 LEAN, w pefni automa-

tyczne centrum gietarskie, ktére redefiniuje pojecie obrébki blach.

Tutaj ster przejmuje technologia. Maszyna sama pobiera arkusz,
sama go obraca i precyzyjnie wygina defal od A do Z, catkowicie
bez udziatu cztowieka. Dzieki automatyzacji eliminujemy btedy ludz-
kie, drastycznie skracamy czas realizacji i gwarantujemy identyczny
ksztatt kazdego elementu w serii.

Mozliwosci techniczne:

maksymalny wymiar tadowanych arkuszy: 3048 x 1524 mm

maksymalna szeroko$¢ wprowadzanego arkusza z wycieciami:
1524 mm

maksymalna przekatna obracanego arkusza z wycieciami: 3200 mm

maksymalna dtugo$é giecia: 2500 mm

maksymalny wymiar gie¢ nad powierzchnia robocza: 203 mm

minimalna szeroko$é detalu: okofo 130 mm

minimalna dtugo$¢ detalu: okoto 280 mm
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Zyskaj przewage dzieki
petnej automatyzacji
Zlecaj produkcje seryjna tam, gdzie robotyka gwarantuje tempo Gigcie blach: Proces realizujemy na nowoczesnych prasach

i precyzje. Skontakiuj sie z nami i zoptymalizuj swoje koszty! krawedziowych renomowanych marek Bystronic i Amada,
co pozwala na uzyskanie idealnych ksztattéw i ostrych katéw.

Prasa krawedziowa

dtugo$¢ robocza: 3100 mm Prasa krawedziowa

maksymalny nacisk: 1500 kN

maksymalny skok: 400 mm dtugos¢ robocza: 3000 mm

promien giecia: R-1 mm, R-4 mm, R-10 mm maksymalny nacisk: 1700 kN

maksymalna grubosé blachy: 3 mm maksymalny skok: 350 mm

maksymalna grubosé blachy: 2 mm

promien giecia: R-1 mm i R-16 mm




Giegcie rur i profili

Dysponujemy profesjonalng gietarka trzpieniowa Transfluid.

Zapewnia ona estetyczne i niezwykle precyzyjne zagiecia,
minimalizujac ryzyko deformacji $cianek materiatu.

Gietarka

$rednice rur: @15, 216, 818, 820, 822, 825, 832, 34, 338
profile kwadratowe: 20 x 20 mm, 25 x 25 mm

kat giecia: do 180° + 10°

maksymalny promien giecia: 125 mm

$rednice pretéw: @10, 12, z14
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$rednica rur / bok profili kwadratowych:

Wycinanie laserowe od 12 mm do 1624 mn

profile prostokatne i ptasko-owalne, wymiary bokdw:
od 10 mm do 152,4 mm

Precyzja do utamka milimetra. dlugosé detalu:
Minimalne Odpady od 1900 mm (peten automat) do 6500 mm
SzerOki Zakres ma.l.erial'éw maksymalny cigzar materiatu:do 23 kg/m

Dysponujemy rozbudowanym parkiem laserowym. Posiadamy
lasery 2D do ciecia blach pfaskich oraz lasery 3D do skompli-

kowanych detali przestrzennych. Obstugujemy stal nierdzewnga,
stal czarng, aluminium, miedz i mosigdz w szerokim zakresie

grubosci.

Zaawansowana optymalizacja rozkroju minimalizuje odpady materia-
towe, co bezposrednio przektada sie na obnizenie kosztu detalu dla
klienta.

Poznaj moc :
przetamujemy bariery w obrébce profili!

Szukasz precyzji, ktérej nie sg w stanie zaoferowaé
standardowe parki maszynowe?

Zainwestuj w jakos¢, ktéra oferuja tylko nieliczni na rynku. Dzieki
zaawansowanemu systemowi Lasertube LT7 wznosimy obrébke rur Oferujemy znakowanie detali:
i profili na zupetnie nowy poziom. Dla nas nie
ma rzeczy niemozliwych — tniemy prosto,
pod katem, wycinamy skomplikowane - grawerowanie laserowe (metal, tworzywa sztucz-
zamki technologiczne i znakuje- ne, drewno)
my materiat precyzyjnym - trwate znakowanie techniczne i identyfikacyjne
grawerem. - znakowanie chemiczne (elekirotrawienie) dla stali
nierdzewnej

To idealne rozwiazania dla komponentéw wymagaja-
cych identyfikowalnosci lub estetycznego oznaczenia
marki.




Laser 3D — TrulLaser Cell 7040 l;l

Wejdz do $wiata cigcia tréjwymiarowego! Dzieki zaawansowanej maszynie TruLaser Cell 7040 LD
mozemy zaoferowac precyzyjna obrébke detali w przestrzeni 2D oraz 3D.

obrébka detali o grubosci do 10 mm w trzech osiach stal konstrukcyjna do 20 mm
stal konstrukcyjna do 25 mm stal nierdzewna do 16 mm
stal nierdzewna do 20 mm aluminium do 20 mm
zakres pracy miedz do 8 mm

0$ X: 2000 mm
0$Y: 1000 mm
0§ Z: 750 mm

mosigdz do 8 mm

maksymalny wymiar materiatu: 3000 x 1500 mm

Lasero-wykrawarka Lasero-wykrawarka

uniwersalna gtowica tnaca z mozliwoscia szybkiej wymiany zakres grubosci blach:
stal nierdzewna do 6 mm
aluminium do 4 mm

wyposazona w: Plasmaline, NitroLine, FastlLine, FlyLine

dodatkowe osie: Xp oraz Yp maksymalna wielkos¢ arkusza: 4000 x 1500 mm

zakres grubosci blach:
stal nierdzewna do 6 mm
aluminium do 6 mm

maksymalna wielko$¢ arkusza: 3000 x 1500 mm
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Spawanie

Spawanie z gwarancja

Jeden element czy wielka seria? Zawsze otrzymujesz identyczng, Robot spawalniczy
najwyzsza jako$¢ spoiny.

Oferujemy spawanie reczne oraz zrobotyzowane na dziesie-
ciu nowoczesnych stanowiskach, dopasowujac technologie do

zasieg ramienia: 1800 mm
Twoich potrzeb. Nasz wykwalifikowany zespét spawa stal weglowa, 9

nierdzewna oraz aluminium metodami MIG, MAG, TIG oraz pozycjonery: 2 x PanaDice 500 (udzwig 500 kg),
laserem. Dysponujemy dwoma robotami spawalniczymi Panaso- stoty 1000 x 3000 mm

nic, kiére gwarantuja idealng powtarzalno$¢ i ekspresowe tempo e

realizacji przy statych, seryjnych zaméwieniach. palnik: TIG, chtodzony cieczg — DINSE TETZ 400
Wybierz profesjonalne spawalnictwo z Pro Ascobloc: materiaty: stal nierdzewna i kwasoodporna

od precyzyjnego rzemiosta po petna automatyzacje!

Robot spawalniczy

zasieg ramienia: 1600 mm
2 x pozycjoner PanaDice 500 o udzwigu 500 kg

wyposazony w dwa stoty o wymiarach 1000 x 2000 mm

zrédto pradu: 300 Bp2 AC/DC TIG firmy DINSE TETZ 400

materiaty: stal nierdzewna i kwasoodporna
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ani serowe
(TruLaser. Cell 7040)

Ofe spawahie laserowe z wykorzystaniem systemu
TruLaser Cell 7040 zapewniajacego wysoka precyzje
i powtarzalnos¢ procesu.

Spawanie laserowe:
Wykonujemy spoiny o wysokiej jakosci, z minimalnym
odksztatceniem materiatu i ograniczona potrzeba dalsze;
obrabki.

Zastosowanie:
Obstugujemy detale 2D i 3D, w tym elementy
o ztezonej geometrii — od pojedynczych sztuk Laser TruLaser Cell 7040

po krétkie serie.

zakres pracy
0$ X: 2000 mm
0$'Y: 1000 mm
0§ Z: 750 mm




aczenie bez widocznéj spoiny

szybko, powtarzalnie, z zachowa-
niem estetyki powierzchni & I

/sponujemy trzema zgrzewarkami punktowymi ZPM 40-600.
Pracujemy ze stala nierdzewna — zaréwno w standardowej,
i wysokiej jakosci zgrzewania.

Zgrzewarka punktowa

materiat: stal nierdzewna

0
s
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Szlifowanie i gratowanie

Ostatnie szlify: gotowy detal
bez zadzioréw

W parku maszyn Pro Ascobloc dysponujemy o$émioma stano-
wiskami szlifierskimi.

Wykonujemy takie ustugi, jak:

Szlifowanie powierzchni
Wykanczanie krawedzi
Polerowanie
Mazerowanie
Czyszczenie spoin

Szlifierka tasmowa do ptaszczyzn

dwutadmowa

regulacja obrotéw

maksymalna dtugosé¢ detalu: 4000 mm

maksymalna szerokos¢ detalu: 1000 mm

Dysponujemy szlifierka ta$mowa do pfaszczyzn Kuhlmeyer ZBS

3 do precyzyjnego wykanczania powierzchni. Charakteryzu-
je sie ona szybkim i bardzo doktadnym szlifowaniem z uzyciem
dwdch tasm oraz ptynna regulacja obrotéw, co pozwala na idealne
dopasowanie procesu do kazdego materiatu. Idealna do uzyskania
perfekcyjnej gtadkosci i estetycznego wygladu wielkogabarytowych
detali.

Wykonujemy réwniez szlif kierunkowy i satynowanie stali nie-
rdzewnej — szczegdlinie istotne dla branz wymagajacych wysokiej
estetyki (gastronomia, medycyna, HoReCa).

Posiadamy takze maszyne Costa MA2-CVC 1160 do precyzyjne-
go gratowania. Cechuje ja szybkie i bardzo precyzyjne usuwanie
zadzioréw nawet ze skomplikowanych geometrii i trudno dostepnych
miejsc.

Idealna jako ostatni etap obrébki przed dostawa do klienta.

Maszyna

maksymalna grubo$é materiatu: 100 mm

maksymalna szeroko$¢ robocza: 1150 mm

Operacje dodatkowe w Pro Ascobloc

- cigcie blach na gilotynie (do 3 m dtugosci, grubosé¢ do 3 mm)

- docinanie formatek

- obrébka cieplna — hartowanie stali w celu zwiekszenia twardosci i frwatosci defali




Jak zacza¢ wspotprace?
Trzy kroki dziela Cie od gotowego detalu!
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1. Wyslij zapytanie | | 2. Sprawdz wycene N 3. Startujemy!

_ Przeslij rysunek techniczny, model 1 Przyslemy wycene na Twoje zapytanie Po akceptacji oferty przystepujemy
e P4 3D lub opis potrzebnego elementu. ™ 7z proponowana technologia obrdbki do realizacji. Informujemy Cie =
] Jesli nie masz dokumentacji — opisz i terminem realizagji o postepach i dostarczamy gotowe !

problem, a my zaproponujemy elementy w uzgodnionym terminie

rozwiazanie

na zdjeciu: urzadzenie do wstrzykiwania piany poliuretanowej, park maszyn Pro Ascobloc

ascobloc

+48 62 786 82 29
kooperacja@ascobloc.pl / www.ascobloc.pl
ul. Szarych Szeregéw 22, 56-500 Sycéw
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